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Sehr geehrte Kunden, sehr geehrte Interessenten,

auch wer die Standards setzt, kann sich nicht auf dem
Erreichten ausruhen. Eine Erkenntnis, die innerhalb unseres
unternehmerischen Handelns bereits seit Jahrzehnten tief
verwurzelt ist, Unseren Kunden und Hennecke selbst sichert
das gleichermaBen eine technologische Spitzenposition bei
der Verarbeitung von Polyurethan. Auch die aktuelle Ausgabe
der INNOVATIONS héilt hierfiir gleich mehrere Beispiele bereit.

Unter anderem berichten wir von der konsequenten
Weiterentwicklung der PUR-CSM-Technologie und dem
wohl umfassendsten Mischkopf-Portfolio fiir Polyurethane
Spriihanwendungen weltweit (s. Seite 14). Mit dem Kunden-
orientierten 360° RETROFIT-Service profitieren Polyurethan-
Verarbeiter auch, bei bereits bestehender Produktionstechnik
von der konsequenten Weiterentwicklung der Hennecke-
Mischkopftechnik (s. Seite 18). Neue Varianten bewdhrter
Maschinenkonzepte wie die ELASTOLINE F oder die neue

QFOAM XL (s. Seite 11) zeigen, dass wir beim Ausloten des
innovativen Potenzials unserer Produkte stets die konkreten
Bediirfnisse des Marktes im Auge behalten.

Neben Innovationen im Bereich der Maschinen- und Anlagen-
technik gilt es jedoch auch die organisatorischen Ablédufe
auf den Priifstand zu stellen. Mit der Griindung neuer
Gesellschaften in Moskau (Russland), Mexiko-City (Mexiko),
Seoul (Siidkorea) und einer Niederlassung in Hyderabad
(Indien) kénnen wir nicht ohne Stolz den erfolgreichen
Abschluss einer umfassenden Neuausrichtung unserer
weltweiten Vertriebsstrukturen verkiinden. Das hierfiir auch
Know-how und Kundenservice in den lokalen Regionen gefor-
dert ist, zeigt die Etablierung einer neuen Vertretung in
Stidamerika (s. Seite 13). Diese Anstrengungen erméglichen
uns eine volle Konzentration auf viele verschiedene Mérkte
und zufriedene Kunden mit optimaler Betreuung vor Ort.
Wie zufrieden, das kdonnen sie am Beispiel des indischen
Unternehmens Sheela-Foam nachlesen (s. Seite 4).

Freuen Sie sich also auf die Lekttire der INNOVATIONS —
ich freue mich auf den Dialog mit Ihnen.

ey

Rolf Trippler
Geschéftsfiihrer Vertrieb




e AFM Indien

»,Wir hatten schon friiher in

Hennecke-Anlagentechnik investieren sollen” -
Blockschaumproduktion bei Sheela-Foam in Indien

und Tradition zuriick und hat, dank des
hiesigen Know-hows in verschiedenen
hochmodernen Schliisselindustrien,
zur gleichen Zeit eine iiberaus viel-
versprechende Zukunft. Spéatestens
seit der weitgehenden Markt-Liberali-
sierung im Jahre 1991 konnte sich das
wirtschaftliche Wachstum beachtlich
beschleunigen. Heute gehort Indien
weltweit zu den groBten Volks-
wirtschaften und erreicht in vielen
Bereichen internationales Spitzen-
niveau. Auf dem besten Weg dorthin
ist auch die indische Polyurethan-
Industrie, allen voran das Unter-
nehmen Sheela-Foam.

Der mit Abstand groBte Produzent
von Polyurethan-Schaumwaren in dem
siidasiatischen Staat deckt die
zunehmende Binnennachfrage nach
hochwertigen Blockschdumen mit
Maschinen- und Anlagentechnik der
Hennecke GmbH.
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gegriindet und leistete Pionierarbeit
innerhalb der indischen PU-Industrie.
Heute zeichnet sich der Polyurethan-
Verarbeiter besonders durch sein breit
gefachertes Produktspektrum aus und
blickt auf ein beachtliches Wachstum
zuriick.

Tushaar Gautam (1), Rahul Gautam (r)

r TUUURLU
orte finden sich auf dem australischen
Kontinent.

Neben hochwertigen Standard-Schéumen
bietet das Unternehmen auch eine
Vielzahl an technischen Schiaumen
flir spezielle industrielle Anwendungen
an. Hierflir setzt Sheela-Foam auf
Maschinen und Anlagen des Traditions-
unternehmens Hennecke. Mit der
Inbetriebnahme einer QuadroFoamat-
Blockschaumanlage (QFM) konnte zuletzt
die kontinuierliche Fertigung von
Blockschaumen unter Einsatz der Hoch-
drucktechnik in der Produktion etabliert
weden.

dli ITUUI'iE. WEILeTe 1U dliu=

Das Team der INNOVATIONS sprach mit
Tushaar Gautam, dem Enkel der Firmen-
griinderin und Produktionsleiter von
Sheela-Foam, (iber die Geschaftsbezie-
hungen zu Hennecke, die Erfahrungen mit
Hochdruck-Maschinentechnik und die
Zukunft der indischen PU-Industrie.



Gautam, Sie
it 30 Jahren
n. Die erste
anlage vom
rst 2007 in
waren die
tscheidung?

-Markt an
eutlich mehr
d breiteres
sind. Dies
er Kompo-
Hochdruck
, Hennecke-

Maschinentechnik in der Produktion
einzusetzen, reagieren wir erfolgreich
auf die Beduiirfnisse des Marktes.

Die QFM-Anlage ermdglicht die konti-
nuierliche  Herstellung  hochwertiger
Schaumwaren. Was hat sich hierdurch
innerhalb Ihrer Produktion geéndert?

Neben einer bemerkenswerten Betriebs-
sicherheit der Anlage konnten wir eine
signifikante Steigerung im Bereich der
Produktionseffizienz verzeichnen.

Daneben haben wir die Mdglichkeit
verschiedenste Rohstoffe einzusetzen
und auf diese Weise die Vielfalt unserer
Produktpalette sukzessive auszubauen.
So konnte Sheela beispielsweise als
erstes indisches Unternehmen iiberhaupt
Schaumwaren auf Polyesterbasis anbie-
ten. Diese wurden vorher ausschlieBlich
importiert. Wenn es iiberhaupt etwas gibt,
das wir bereuen, dann ist es hochstens
der Fakt, dass wir nicht schon friiher in
Hennecke-Anlagentechnik investiert haben.

Die ersten Kontakte zur Hennecke GmbH
gehen zuriick auf das Jahr 1994.
Was kénnen Sie uns (iber die bisherige
Zusammenarbeit mit den deutschen
Polyurethan-Experten sagen?

Mit Hennecke verbinde ich einen hervor-
ragenden Kundenservice und zwar vor,
wahrend und auch nach der Auftrags-
vergabe. Besonders erwahnenswert ist in
diesem Zusammenhang die umfassende
Betreuung und Produktionsbegleitung zu
Beginn der Inbetriebnahme. Nicht zuletzt
ist Hennecke fiir mich aber auch jederzeit
ein verlasslicher Ansprechpartner bei
Fragen rund um die Prozesstechnologie
im Allgemeinen und die Maschinen-
technik und Maschinensteuerung im
Besonderen.

von li. nach re.: KK.V.R. Prasad (Representative Hennecke India), Tushaar Gautam (Chief Operating Officer Sheela),

Karsten Briickner (Sales Manager Hennecke), Arvind Kumar (Vice President Sheela), Rahul Gautam (Managing Director Sheela)




Welche Trends sehen Sie aktuell im
indischen PUR-Markt?

In der Vergangenheit konnten wir
insbesondere eine gesteigerte Nachfrage
nach aufwendigen und hochwertigen
Schaumen beobachten. Ich denke, dass
hier jedoch noch weiteres Potenzial liegt
und wir auf dem besten Wege sind, um
dies zu erschlieBen.

Trotz des Erfolges von Sheela ist
der Verbrauch von PUR-Produkten im
Vergleich zur BevélkerungsgréBe in
Indien eher gering. Welche Anstrengun-
gen kénnen unternommen werden, um
dies zu dndern?

Sicherlich ist die herausragende Qualitat
unserer Produkte eine Maglichkeit, die
Nachfrage nach Polyurethan zu erhéhen.
Durch den Einsatz der Hochdrucktechnik
ergeben sich jedoch auch anderweitige
Anreize. Aufgrund der hohen Rohstoff-
ausbeute steigert die QFM-Anlage
innerhalb unserer Produktion beispiels-
weise splrbar die Wirtschaftlichkeit und
senkt so im Endeffekt auch die Kosten
beim Endabnehmer. Weiterhin miissen
wir bestehende und zukiinftige Verbrau-
cher besser uber die Mdglichkeiten des
Werkstoffs  Polyurethan informieren.

Auf diese Weise lassen sich immer neue
Anwendungsfelder erschlieBen. Bestes
Beispiel hierfiir ist die zunehmende

Anzahl an technischen Schaumen, wel-
che wir dem indischen Markt anbieten.

Vielen Dank fiir das interessante
Gespréch. Wir wiinschen lhrem Unter-
nehmen und Ihnen persénlich auch
weiterhin viel Erfolg.

! tinuierliche Herstellung hochwertiger Schaumwaren:
" QFM Blockschaumanlage
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Rohrisoli

Auf die Dammung kommt es an

Kraft-Warme-Kopplung lautet das
Schlagwort, wenn es um die Zukunft
der Energieerzeugung geht. Um
Rohstoffe und CO2 einzusparen, soll
die bei der Stromgewinnung anfallende
Abwérme nicht mehr ungenutzt in
Kiihltiirme entweichen, sondern als
Fernwdrme beziehungsweise Fern-
kiihlung genutzt werden. Damit die
Wérme oder Kiihlung auch dort
ankommt, wo sie gebraucht wird,
sind isolierte Rohre notwendig.
An diese sogenannten Kunststoff-
mantel-Verbundrohre werden immer
hohere Anspriiche im Bereich der
Dammung gestellt. Polyurethan-
Hochdrucktechnik von Hennecke
optimiert die DAmmeigenschaften von
Rohren und sorgt so fiir die bendtigte
Qualitat.

»Bei unseren Kunden fiir geddammte
Rohrsysteme gewinnt ein Faktor deutlich
an Bedeutung: der Energieverlust (iber
die Zeit, sagt Kristian Overgaard,
Technischer Direktor bei Logstor in
Danemark. ,Die Qualitdt der Dammung
wird daher immer wichtiger.“ Logstor
fertigt in elf Werken in sieben Landern
vorgeddmmte Rohrsysteme. Sie kommen
neben der Fernheiztechnik auch bei
On- und Offshore-Anwendungen fiir den
Transport von Ol- und Gasprodukten,

Hohe Anspriiche an die Isolation: Kunststoffmantel-Verbundrohre

in der Prozessindustrie sowie im Schiffs-
bau zum Einsatz.

Bei der Kraft-Warme-Kopplung wird
ein Teil des entstehenden Dampfes in
einem Kraftwerk flir Heizzwecke ausge-
koppelt. Dadurch sinkt der Wirkungsgrad
der Energiegewinnung marginal, der
Gesamtwirkungsgrad steigt jedoch
erheblich. ,Die besten Kraft-Warme-
Kopplungs-Kraftwerke in Dédnemark
haben heute einen Gesamtwirkungsgrad
von mehr als 90 Prozent. Viele herkémm-
liche Kraftwerke in Europa haben dagegen
einen Nutzungsgrad zwischen 30 und
57 Prozent, da die Restwérme nicht
genutzt wird“, macht Overgaard
das Einsparpotenzial deutlich. Die
fir die Fernwarmenetze notwendigen
Kunststoffmantel-Verbundrohre gibt es als
sechs, zwolf oder sechzehn Meter lange
Stangenware. Sie bestehen aus unter-
schiedlichen Materialien. Das Medienrohr
kann aus Stahl, Kupfer oder Kunststoff
bestehen, die Warmedammung aus
geschdumten PUR und das Mantelrohr
aus PE. Das Medienrohr reicht auf
beiden Seiten (ber den Mantel hinaus,
um die Rohre auf der Baustelle miteinan-
der fligen zu konnen. Nachdem die
Medienrohre verbunden sind, wird eine
Muffe aus PE (ber die mantelfreie
Stelle geschoben und der Hohlraum
ausgeschaumt.

Verschiedene Verfahren zur Herstellung

Zur Fertigung dieser isolierten Rohre
stehen im dénischen Logstor-Werk
unter anderem vier Kkontinuier-
liche Fertigungslinien bestehend aus
vier TOPLINE-Dosiermaschinen mit MX-
Mischkopftechnik und Pentanisierung im
Online-Betrieb. Daneben existieren zwei
Speziallinien zur Fertigung im traditio-
nellen, diskontinuierlichen Verfahren.
Bei dem traditionellen Verfahren erfolgt
die Rohrproduktion einzeln in festen
Langen. Dabei wird das Medienrohr
mit Abstandshaltern versehen und
anschlieBend ein Mantelrohr aus Poly-
ethylen aufgezogen. AnschlieBend wird
in den Hohlraum zwischen Medien- und
Mantelrohr, die sich in einer leicht ge-
neigten Ebene befinden, der PUR-Schaum
mit mdglichst hoher Geschwindigkeit
eingetragen, der sich nachfolgend von
oben nach unten ausbreitet. Diese Pro-
duktionsvariante halt jedoch verschiedene
Problemstellungen bereit und bedarf des
Einsatzes der richtigen Hardware in Form
von moderner Mischkopftechnik, wie der
Hennecke-Sales-Manager Dieter Miiller
verrdt: ,Das Verfahren ist bis dato
am weitesten Verbreitet, da es das
geringste Investitionsvolumen aufweist
und gleichzeitig einfach umriistbar und
flexibel ist. Beim PUR-Eintrag konnen



jedoch Turbulenzen entstehen, die zur
Lunkerbildung und damit zu Dichte-
schwankungen fiihren konnen. Der
Knackpunkt besteht darin, die groBt-
mdgliche Menge Reaktionsgemisch in
einer vorgegeben Zeit in das Rohr
zu flllen. Hier bietet der Hennecke-
Mischkopf vom Typ MXL die besten
Voraussetzungen fiir optimale Ergeb-
nisse.“ Aufgrund des niedrigeren

Anlageninvestitionsvolumens setzt Logstor
das klassische Verfahren dennoch gerne
fir kleinere LosgroBen ein.

Dieter Miiller
(Hennecke-Sales-Manager)
Bei der kontinuierlichen Variante werden
die Rohre nach dem Abkiihlen auf die
gewiinschten Langen zugeschnitten.
Zundchst werden die Innenrohre endlos
fixiert. Parallel dazu wird eine bedampfte
Aluminiumfolie u-formig vorgeformt. Im
néchsten Schritt gieBt ein Mischkopf das
Reaktionsgemisch auf die Folie.
AnschlieBend wird die gefiillte Folie
geschlossen, sodass sie das Innenrohr
ummantelt. Danach durchlduft das Rohr
zusammen mit der Folie und dem
aufsteigenden Schaum eine Kalibrier-
einrichtung, in der die Aushéartung erfolgt.
Als nachstes wird das schaumisolierte
Rohr durch einen Extruder gefiihrt, in
dem es mit Polyethylen ummantelt wird.

Hennecke INNOVATIONS | 109| 8/9

Wéhrend der gesamten Fertigung wird
das Rohr gleichmaBig gezogen. Das
bietet nach Ansicht von Dieter Miiller
einen entscheidenden Vorteil: ,Der
PUR-Schaum muss lediglich aufsteigen
und nicht wie beim traditionellen Ver-
fahren einen FlieBweg zuriicklegen.
Dadurch wird eine duBerst homogene
Dichteverteilung und DAmmung erreicht.”

Hohere Vermischungsqualitat
dank Hochdrucktechnik

Neben der Art der Produktionsvariante
gibt es auch bei der Vermischung
der Polyurethan-Komponenten Polyol
und Isocyanat entscheidende Unter-
schiede. Herkommlich werden diese im
Niederdruck-Verfahren mit Hilfe eines
dynamischen Rihrwerks vermischt.
Weil sich an dem Rihrer im Laufe
der Zeit Ablagerungen bilden, kdmpfen
Produzenten bei diesem Verfahren
jedoch standig mit einer Reduktion der
Vermischungsenergie und als Folge einer
Verminderung der spezifischen Ver-
mischungsqualitat. Durch den Austritt
von Pentan in der Mischkammer kommt
es auBerdem zu einer ungleichméaBigen
Zellstruktur. Weitere Nachteile sind
Lufteinschliisse durch den Rihrer, die
notwendige Reinigung des Mischkopfes
mit Lésemitteln nach wenigen Stunden
sowie die fehlende Mdoglichkeit, die
Austragsleistung wéhrend der laufenden
Produktion variabel zu gestalten.

Bei der Hochdrucktechnolog
werden Polyol und Isocyana
Energie nach dem Gegenstro
prinzip verdiist. Dadurch werg
bessere Vermischungsqualitd
Auch Pentan ldsst sich sic
verarbeiten. ,,Die PUR-Schau
stoffe weisen eine seh
homogene Zellstruktur auf.
Die ZellgroBen sind kleiner
und gleichmaBiger verteil
als bei der Niederdruc
technologie®, zahlt Miiller

Vorteile auf. Overgaard ergénzt: ,,Auch
das Betreiben der Anlagen ist wesentlich
komfortabler: groBe Variabilitit der Aus-
tragsleistungen, einfaches Zudosieren von
Zusatzkomponenten, wie Aktivatoren,
weniger Reinigungsaufwand in der Misch-
kammer und Wegfall von Losemitteln.”

Erhdhte Marktchancen mit Hochdruck

Der Einsatz von Hochdruck-Maschinen-
technik der Hennecke GmbH zahlt sich
fir Logstor also gleich doppelt aus.
Zu einem kann das Unternehmen
die Anforderungen der Industrie nach
hohen Dammeigenschaften erfiillen, zum
anderen auf eine effiziente und
verlassliche Produktion vertrauen.

Eine Investition in die Zukunft, denn
der Markt fiir Kunststoffmantel-Verbund-
rohre wird nach Ansicht von Overgaard
in kommenden Jahren ein starkes
Wachstum verzeichnen: ,Weltweit wer-
den Anstrengungen zum Klimaschutz
unternommen und wir konnen mit
unseren Losungen dazu beitragen,
die CO2-Emissionen zu reduzieren.
Die europdischen Regierungen und
die Europdische Union fordern seit
einigen Jahren die Kraft-Warme-
Kopplung. Wir erwarten, dass sich das
auch verstarkt in Osteuropa und anderen
Teilen der Welt durchsetzen wird.“




___ Durflex®

Ausgezeichnete Innovation
mit Maschinentechnik von Hennecke -
das Gleisoberbausystem Durflex”

Mit dem teilverschdumten Schotter-
bett Durflex® hat die Frenzel-Bau
GmbH & Co. KG eine echte Innovation
im Bereich des Gleisoberbaus ent-
wickelt. Jetzt wurde die Technologie,
die in enger Zusammenarbeit mit der
Hennecke GmbH und Bayer Material
Science entstanden ist, im Rahmen
der Initiative ,,Deutschland — Land der
Ideen“ ausgezeichnet.

_ Fest und flexibel zugleich:
Das Durflex®-Prinzip

Durflex® ist ein System, das Gleisober-
bausysteme hinsichtlich des Luftschalls,
des Korperschalls und der Stabilitat
wirksam optimiert. Beim Einsatz von
Durflex® wird der Schotterkorper unter
der Schwelle durch die Einbringung eines
Polyurethan (PUR) -Systems fixiert.
Hohlrdume werden auf diese Weise
vollsténdig ausgefiillt und ein Umlagern
der Schottersteine bei auftretender
Belastung durch Zugverkehr wird wirksam
verhindert. Das funktioniert im Neubau
genauso wie bei einer Sanierung von
Schienenwegen.

Das Potenzial der neuen Technologie
zeichnete sich bereits bei ersten Test-
und Versuchsreihen im Technikum der
Hennecke GmbH ab. Um die gewon-
nenen Erkenntnisse unter realen
Bedingungen zu erproben, wurde bereits
Mitte 2007 eine 300 Meter lange Test-
strecke der Deutschen Bahn in Uelzen
(Niedersachen) in Betrieb genommen.
Hierfiir wurde eine speziell ausgelegte

Kdnnten mit Durflex® bald der Vergangenheit angehdren:

Larmschutzwénde an Bahngleisen

Hochdruck-Dosiermaschine vom Typ
TOPLINE HK650 in einen Zugcontainer
eingebaut. Fir den Dosiereintrag wurde
ein Hennecke-MX-Mischkopf mit Drei-
fach-Umlenkung ausgewéhlt. Durch die
zusatzliche Mdoglichkeit, zeitkritische
Komponenten zu vermischen (Online-
Batch-Erstellung), konnte die Anlage
unter anderem optimal an das PUR-
System Bayflex® angepasst werden.

Das Herzstiick der Anlage:

Hochdruck-Dosiermaschine vom Typ TOPLINE HK



Die Ergebnisse der Messungen und
die gewonnenen Erkenntnisse der zahl-
reichen Versuchsreihen beweisen, dass
das System hilt, was es verspricht:
Eine deutliche Minderung der Emissionen
und die Senkung von Betriebs- und
Lebenszykluskosten. Nachstopfarbeiten
entfallen und die Lebensdauer des
Gleiskorpers wird erheblich verlangert.
Zudem werden Fehllagen im Gleis
verhindert. So kann auch die Zahl
von Schwellen- und Schienenbriichen
reduziert werden. Damit stellt die
neue Technologie eine revolutionére
Weiterentwicklung bestehender Ober-
bausysteme hinsichtlich 6konomischer

und okologischer Aspekte dar. Die
Initiative "Deutschland - Land der Ideen”
unter der Schirmherrschaft von Bundes-
prasident Horst Kohler zeichnete
Frenzel-Bau fiir die vielen Vorteile mit
der Ehrung "ausgewdhlter Ort" aus.
Die Hennecke GmbH gratuliert
Frenzel-Bau zu dieser besonderen
Wirdigung und ist Stolz darauf, an
der Realisierung einer derart vielver-
sprechenden Technologie mitzuwirken.
Durflex® steht nach Meinung des
Traditionsunternehmens stellvertretend
fir die Bandbreite und die Einsatzmég-
lichkeiten des Werkstoffs Polyurethan.
Aber auch fir die Innovationskraft

Durflex® ist eine eingetragene Marke der Bayer MaterialScience AG.
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mittelstandischer deutscher Unternehmen.
Oder, wie es im Rahmen der Preis-
verleihung formuliert wurde: ,,zukunfts-
orientiert, innovativ, kreativ und modern.*

Mehr Informationen zur Initiative
,Deutschland — Land der Ideen” finden
Sie unter: www.land-der-ideen.de

Polyurethan-Eintrag in das Gleisbett



__QE(lAM_XL

Mehrwert Extra Large -
die neue QFOAM XL

Mit dem Ziel, jedem Anwender und
jeder Anwendung im Bereich der
Polyurethan-Verarbeitung eine opti-
male Losung und ein hohes MaB an
praktischem Nutzen zur Verfiigung
zu stellen, hat die Hennecke GmbH
bereits im letzten Jahr ihr Erfahrungs-
potenzial genutzt, um eine neue
Generation extrem kompakter Dosier-
maschinen auf Basis bewéhrter
Hennecke-Technik zu entwickeln —
die Baureihe QFOAM. Jetzt erweitert
der Maschinen- und Anlagenbauer
die Baureihe um die Variante XL, die
durch einen deutlich gesteigerten
Ausstattungsumfang auch bei speziel-
leren Anwendungsféllen punkten kann.

Dass sich mit QFOAM-Dosiermaschinen
echter Mehrwert innerhalb der Pro-
duktion generieren lasst, hat sich bereits
rund ein Jahr nach der Markteinfiihrung
herumgesprochen. Sicherlich auch, weil
der groBte Vorteil schnell erklart ist: Das
QFOAM-Maschinenkonzept kombiniert
die Vorteile der Polyurethan-Hochdruck-
technik mit einem extrem (ber-
zeugenden Preis-Leistungsverhdltnis.
Das umfassende Know-how und die
sprichwortliche Hennecke-Qualitat sind
ohnehin an Bord und qualifizieren die
2K-Dosiermaschinen damit zur idealen
Alternative gegeniiber Niederdruck-
Anlagen. Aufgrund der durchweg positiven
Reaktionen auf Kundenseite und weil

Hennecke gerade im Bereich der Serien-
produkte weiteres Potenzial im Markt
sieht, wird die Baureihe QFOAM um die
neue QFOAM XL erweitert. Dabei ist der
Name Programm: Die XL-Variante verfiigt
liber eine erweiterte Grundausstattung
und bietet Polyurethan-Verarbeitern im
Vergleich zur Standardversion eine deut-
lich gesteigerte Optionsvielfalt - auch und
gerade flir speziellere Anwendungsfalle.

>



QFOAM und QFOAM XL Steuerung
Klare und intuitive Steuerung

Wie bei der Standard-Ausfiihrung der
QFOAM greift der Anwender auch bei der
QFOAM XL auf ein Windows CE-basiertes
Operator Panel zuriick. Das Bedien-
und Beobachtungsgerét verfligt (iber ein
voll grafikfahiges Display und ermdglicht
eine leichte und intuitive Steuerung.
Neben dem Panel prasentiert sich auch
die gesamte SPS-Automatisierung mit
modernsten Komponenten, die in einem
ergonomischen Bediensystem unter-
gebracht sind.

Bewahrter MXL-Mischkopf
mit Luftreinigung

Auch das Maschinenkonzept der QFOAM XL
vertraut auf den luftgereinigten MXL-
Mischkopf und die bewéhrte Dosier-
technik der Baureihe TOPLINE. Diese
Kombination bietet Polyurethan-Verar-
beitern eine prazise Dosierung der PU-
Komponenten und ausgezeichnete
Vermischungsqualitat bei einer Vielzahl
von Anwendungen in den verschieden-
sten Bereichen. Der Mischkopf vom Typ
MXL 14-2 arbeitet nach dem Prinzip der
Gegenstrominjektion.

Die volle Rezirkulation der Komponenten
erfolgt iiber eine Nutensteuerung, sodass
bereits beim Schussbeginn gut konditio-
niertes Material zur Verfiigung steht.
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Dariiber hinaus ist der MXL bei QFOAM
und QFOAM XL bereits ab Werk mit der
patentierten Hennecke-Gleichdruckdiise
ausgestattet. Das sorgt dank der stro-
mungs optimierten Diisengeometrie fiir
eine signifikante Steigerung des
Wirkungsgrades. Weil hierdurch in der
Folge ein insgesamt niedrigerer Betriebs-
druck gefordert ist, sinkt neben dem
VerschleiB und der Gerduschentwicklung
an den Dosierpumpen auch der Energie-
verbrauch des gesamten Dosiersystems.
Die Hauptanwendungen des handge
flihrten Mischkopfes sind kalthartender
Weichschaum, Kompaktsysteme, Fiill-
schaum, Integralschdume, energieab-
sorbierender Schaum und Hartisolier-
schaum. Aufgrund seiner effizienten
Konstruktion verfiigt das Hightech-Bauteil
zudem (iber ein geringes Eigengewicht
und erlaubt so eine ergonomische
Handhabung und ein ermiidungsarmes
Arbeiten auch bei schwer zugénglichen
Formen. Die Luftreinigung der Misch-
kammer ermdglicht zusétzlich den
vollstdndigen Verzicht auf den Einsatz
von Losungsmitteln, wie sie beispiels-
weise bei der Reinigung von handels-
liblichen  Niederdruck-Mischkopfen

benutzt werden.

Neuer Mischkopf MXL
mit Gleichdruckdiisen

_ /N

Doppelwandige 250-1-Behéilter in der QFOAM XL

Effizientes Maschinenkonzept
mit groBeren Arbeitshehéltern.

Der wichtigste Pluspunkt gegeniiber
der Standard-QFOAM sind jedoch die
groBeren Arbeitsbehalter in doppel-
wandiger Ausflihrung und mit optionalen
Heizmanschetten fiir eine homogene
Komponententemperierung. Dank des
serienmaBigen Spaltfilters und der Nach-
riistbarkeit von Magnetkupplungen
punktet die XL-Variante zuséatzlich mit
einer deutlichen Steigerung in Sachen
Wartungsfreundlichkeit. Hinzu kommen
Features wie beispielsweise ein option-
aler Tanklager-Anschluss.

Trotz der gréBeren Arbeitsbehélter und
dem erweiterten Grundgestell konnte
Hennecke auch bei der XL-Variante
die QFOAM-typische Mobilitit erhalten.
Durch die kompakte Bauform und
die Hennecke-typische Plug-and-play-
Installation l&sst sich die QFOAM XL
schnell und einfach innerhalb der
Produktion integrieren und bei Bedarf
verlagern — auch bei Polyurethan-
Neueinsteigern. Schnell sind im Ubrigen
auch die Lieferzeiten: Durch die optimierte
Produktionslogistik ist die QFOAM XL
bereits rund vier Wochen nach der
Bestellung auf dem Weg zum Kunden.
Spatestens dann profitiert dieser auch
von den hervorragenden Service-
Leistungen rund um die neue QFOAM XL.



Vertretuna Argentini

Know-how und Kundenservice vor Ort -
neue Hennecke-Vertretung in Stidamerika

In enger Zusammenarbeit mit dem
argentinischen Unternehmen Jose
Ilturrospe S.A.L.C. etabliert die
Hennecke GmbH eine neue Vertretung
in Siidamerika. Im Fokus der
Kooperation liegt der Vertrieb der
Hennecke-Produktpalette genauso
wie qualifizierte technische Kunden-
dienstleitungen.

[turrospe mit Sitz in Rosario in der
argentinischen Provinz Santa Fe wurde
bereits 1950 gegriindet und verfiigt
als flihrender argentinischer Hersteller
von hydraulischen Pressen iiber
hervorragende Marktkenntnisse und
viel Erfahrung im hiesigen Maschinen-
bausektor. Das macht das Traditionsun-
ternehmen zum idealen Partner beim
konsequenten Ausbau des Hennecke
Vertriebs- und Servicenetzwerkes auf
dem amerikanischen Kontinent.

Nach Angaben der Hennecke-Geschéfts-
fihrung reagiert man mit der neuen
Vertretung insbesondere auf das
steigende Potenzial des siidamerikani-
schen Marktes und die zunehmende
Nachfrage nach qualitativ hochwertigen
Produkten und Erzeugnissen auf Basis

von li. nach re.: Jorge Alonso (Sales Manager Iturrospe), Carlos Garcia (Ambassador - External

von Polyurethan innerhal
Region. Die Verarbeiter jeng
dukte mdchte das erfahreng
aus \Vertriebsspezialisten
Technikexperten durch ein
Spektrum an Serviceleist
Landessprache unterstiitzen.
sind zudem Kkiirzeste Reak
fir die Lieferung von Anl
Maschinentechnik sowie E
garantiert. Daneben werde
und lturrospe ihr Know-how g
von qualitativ hochwertige
pressen fir die disko
Fertigung von Polyurethan
panels biindeln. Innerhalb d
gruppe Sandwich-Elemente
Vertriebsgebiet der neuen Vg
gesamte Landflache Siida
zur Staatsgrenze von P
einschlieBlich Kuba.

Daneben wird lturrospe auch
Bestandteile des Hennec
anbieten, mit Ausnahme de
region Brasilien, wo der lang
kompetente Hennecke-Pa
den hiesigen Kunden bei
weiterhin schnell und effek
steht. Weitere Informatid
lturrospe finden Interessier

" Relationship Ministry), Hector lturrospe (Geschéftsfiihrer Iturrospe), Alois Schmid (Geschéftsfiihrer
| Hennecke), Dieter Miiller (Sales Manager Hennecke), Carlos Martese (Ambassador Coordinator -
External Relationship Ministry), Mariano lturrospe (Geschaftsfiihrer lturrospe)



PUR-CSM

Pur(e) Output: das PUR-CSM Mischkopf-Portfolio

Dass sich mittels Polyurethan Com-
posite Spray Moulding (PUR-GSM)
faserverstarkte Bauteile oder Com-
pound-Formteile aus ungefiillten oder
gefiiliten Polyurethan-Systemen im
Spriihverfahren herstellen lassen,
ist bei PUR-Verarbeitern aus aller
Welt mittlerweile bestens bekannt.
Durch stetige Weiterentwicklung und
modularen Ausbau des Produkt-
Portfolios gelingt es jedoch immer
wieder, neue Anwendungsfelder zu
identifizieren. Ein Schliisselfaktor dafiir
ist der Einsatz von hochmoderner
Mischkopftechnologie. Im Rahmen der
JEC-Messe in Paris prasentieren die
Composite-Experten der Hennecke
GmbH neben den aktuellen GSM-
Mischkdpfen auch zwei neue Modelle
und damit das wohl umfassendste
Mischkopf-Portfolio fiir Polyurethan-
Spriihtechnik weltweit.
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MN74 CSM mit
Schnittglaszufiihrung

Das Einsatzgebiet der Polyurethan-Spriih-
technik CSM reicht mehr als zehn Jahre
nach ihrer Erfindung weit iiber den Auto-
mobilbau hinaus. Eine Vielzahl von
Anwendungsmdglichkeiten im Bereich
der Nutzfahrzeug-, Sport- oder Sanitér-
industrie sind die Basis der vielleicht
fortschrittlichsten Art und Weise, Polyuret-
han zu verarbeiten. Hauptverantwortlich
dafiir ist die enge Zusammenarbeit mit
Anwendern sowie die kontinuierliche
Forschungs- und Entwicklungsarbeit im
Bereich der Maschinen- und Anlagen-
technik. Hier stehen inshesondere die
Mischkopfe im Fokus, deren Fertigung ein
hohes MaB an Know-how und langjahrige
Erfahrung voraussetzt. Hennecke hat
auf diesem Gebiet eine hervorragende
Expertise und fertigt seine Mischkdpfe bis
auf wenige Normteile vollstandig in den
eigenen Werkhallen — ein Novum im
europdischen Wetthewerbsumfeld und

Garant flir die qualitative und wirtschaft-
liche Verarbeitung von Polyurethan.
Hennecke Mischkopfe genieBen nicht
umsonst einen hervorragenden Ruf in der
Branche. In bestehenden Anlagen sind sie
nicht selten mit mehr als einer Million
Dosierungen im taglichen Einsatz.

Wetthbewerbsrelevante
Alleinstellungsmerkmale inklusive

Ausgangsmaterial flir das Mischkopf-
gehduse ist hochwertiger Werkzeugstahl.
Um eine einwandfreie Qualitat zu
garantieren, wird die chemische Zusam-
mensetzung des Stahls vor der
Fertigungsfreigabe mit einem Spektral-
analysegerét tberpriift und dokumentiert.
AnschlieBend erhdlt der Rohling im
firmeneigenen  Bearbeitungszentrum
durch verschiedenste Dreh- und Frasau-
tomaten seine endgiiltige Form. Dabei
kommen bis zu 100 unterschiedliche
Werkzeuge zum Einsatz. Um die nétige,
extrem hohe MaBhaltigkeit zu erzielen, ist
modernste Computertechnik und ein
hohes MaB an Fingerspitzengefiihl gefor-
dert. Letzteres wird durch langjahrige
Mitarbeiterschulungen gewéhrleistet. Dem
Anwender sichern diese Anstrengungen
optimale Produktionsergebnisse und
zuverlassige Anlagentechnik, wetthe-
werbsrelevante Alleinstellungsmerkmale
inklusive. So profitieren samtliche CSM-
Spriihmischkopfe beispielsweise von der
Mdglichkeit der beliebigen Schussunter-
brechung beim Spriihauftrag. Dies ist vor
allem hinsichtlich eines gleichméaBigen
Materialauftrages und somit eines
reduzierten Materialverbrauchs von
entscheidendem Kundennutzen. Daneben
sorgt die CSM-typische Selbstreinigung
der Spriihdlise fiir einen minimalen
Wartungs- und Reinigungsaufwand.
Positiver Nebeneffekt: der vollstdndige
Verzicht auf Lsungsmittel. Das senkt nicht
nur die Produktionskosten, sondern ent-
lastet auch wirksam die Umwelt und



macht den Einsatz der CSM-Technologie
aus 6konomischen und dkologischen Ge-
sichtspunkten gleichermaBen sinnvoll.
Neben hochsten Anspriichen im Bezug
auf Flexibilitat in der Produktion, repro-
duzierbare Bauteilqualitit und effizienten
Materialeinsatz erflillt der Einsatz der
CSM-Hardware einen weiteren wichtigen
Vorteil: den modularen Aufbau und die
Kombinationsmaglichkeiten verschiedener
CSM-Produktbausteine. So bleibt es dem
Kunden iberlassen, ob er beispielsweise
den Baustein Schnittglaszufiihrung direkt
bei Anlagenstart integriert oder zu einem
spéteren Zeitpunkt nachriistet. Durch diese
Flexibilitidt kdnnen die Kunden gezielte In-
vestitionen tatigen ohne dabei im Vorfeld
Komponenten vorsehen zu miissen,
die der aktuelle Prozess nicht bendtigt.
Das ist heutzutage wichtiger denn je.

Beste Ergebnisse bei hohen
Austragsleistungen — der MN14 CSM

Auch beim neuesten Mitglied der CSM-
Mischkopf-Familie hat Hennecke die
Schnittglaszufiinrung modular adaptierbar
gestaltet. Aber selbst ohne selbige
verfiigt der MN14 CSM (iber beachtliche
Leistungsdaten, die PUR-Verarbeitern
insbesondere bei der Herstellung
von groBdimensionierten Composite-Bau-
teilen entgegenkommen. Daflir stellt
der Neuzugang je nach Bedarf zwischen
150 und beachtlichen 800 Gramm
reaktives Gemisch pro Sekunde dauerhaft
zur Verfligung. Mit Schnittglaszufiihrung
macht der MN14 CSM eine System-
Gesamtaustragsleistung von tiber 1000
Gramm pro Sekunde mdglich — einzigartig
im Bereich der Spriihverarbeitung von
Polyurethan. Das optional erhaltliche
Schnittglas-Modul ist individuell zu-
schaltbar und sorgt mit seinem
elektromotorischen Antrieb und einer
Austragsleistung von bis zu 300 Gramm
pro Sekunde fiir die notwendige Ver-
starkung im Endprodukt.

Offen fiir vielfaltige Anwendungen -
MN10 CSM und MN8 CSM

Mit Austragsleistungen von 30 bis 350
Gramm pro Sekunde deckt der MN10
CSM einen sehr weiten Austragslei-
stungsbereich ab, und dies fiir bis zu vier

MN10 CSM

Eine Starke des MN10 CSM: Honeycomp-Bauteile

Rohstoffkomponenten. Diese Mehrkom-
ponententechnik ermdglicht zum einen
den Einsatz mehrerer PUR-Formulierungen
derselben Rohstofffamilie, die sich zum
Beispiel in der Reaktivitat unterscheiden,
um unterschiedlich groBe Werkzeuge auf
einer Anlage bedienen zu konnen. Zum
anderen konnen auch génzlich unter-
schiedliche PUR-Systeme und somit
verschiedene Fertigungsprozesse auf
einer Anlage verarbeitet werden. In einer
Zeit, in der die Fertigung von Composite-
Bauteilen schon aufgrund der zunehmenden
Bedeutung des Leichtbaus immer wichti-
ger wird, stellt dies einen entscheidenden
Kundennutzen dar. So konnen beispiels-
weise die CSM-Halbzeugverarbeitung und
die CSM-Schnittfasertechnik kombiniert
werden. Das hierfiir zusétzlich erforderliche
Schnittfasermodul kann dabei gleicher-
maBen flr die Schnittfasertechnik als
wesentlicher Technologiebestandteil zur
Erzeugung der Faserverstarkung, sowie
als sinnvolles und effizientes Zusatz-
modul fiir die Halbzeugverarbeitung
genutzt werden, um lokale Verstarkungen
Zu erzeugen.



Fiir zweikomponentige Anwendungen, die
eine geringere Austragsleistung fordern,
konnen die Hennecke-Kunden ab sofort
auch auf den MN8 CSM zuriickgreifen.
Der ,kleine Bruder” des MN10 CSM kann
speziell fiir den Austragsleistungsbereich
von 20 bis 150 Gramm pro Sekunde mit
bester Vermischungs-Qualitét hinsichtlich
schwer vermischbarer Systeme
aufwarten.

Verbesserungen im Detail: der neue MN8

Der fiillstofftaugliche fiir ,harteste*
Einsatzbedingungen — MN10F CSM

Schwer vermischbare Systeme stehen
auch beim Sprithen von gefiillten PUR-
Systemen im Mittelpunkt. Fiir diese, im
wahrsten Sinne des Wortes ,harten”
Bedingungen unter Fiillstoffeinsatz, steht
neben der entsprechenden Dosier-
maschinen-Technik mit dem MN10F CSM
auch ein entsprechender fiillstofftaug-
licher Spriihmischkopf zur Verfligung.
In die Medienkomponenten eingebrachte
Fiillstoffe, wie beispielsweise Schwerspat
zur Schallreduzierung fiir Bauteile im
Fahrzeuginnenraum oder etwa Calzium-
carbonat um exotherme Reaktions-
temperaturen zu senken, ist - um nur
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zwei klassische Fiillstoffe zu nennen - fiir
diesen Mischkopf immer wieder eine
alltagliche Anwendung. Der MN10F CSM
vereint die Feststofftauglichkeit darliber
hinaus mit einer speziellen Einspritztechnik
innerhalb der Mischkammer. Die soge-
nannte Riickstrom-Mischtechnik sorgt flir
eine optimale Vermischung und somit
hervorragende Produktqualitdt. Auch bei
der Verarbeitung gefiillter PUR-Systeme
lasst es Hennecke nicht auf einem
klassischen Zwei-Komponenten Spriih-
mischkopf beruhen. Anwendungen,
denen ein einschichtiger Aufbau der
Schwerschicht nicht ausreicht, kénnen
auf den MN10F CSM in Vier-Komponen-
ten-Ausfiihrung zurlickgreifen.

Anspruchsvoll bei der Qualitit,
geniigsam beim Materialeinsatz:
Polyurethane Spriihhdute

Fiir Sprithapplikationen, bei denen diinne
Schichten oder erschwerte Zugénglich-
keit im Fokus stehen, sind Austragslei-
stungen am unteren Ende der
Hochdruckdosieranwendung von Bedeu-
tung. Insbesondere bei Oberflachen von
komplexen Bauteilen wie Instrumenten-
tafeln oder Tirverkleidungen machen
sich die Vorteile der CSM-Spriihtechnik
bezahit. Gerade im Interieur-Bereich von
Kraftfahrzeugen treffen die verschieden-
sten Anforderungen aufeinander. Eine
solch komplexe Anwendung ist beispiels-
weise die Instrumententafel des neuen
BMW 5er GT. Dank Soft-Touch-Effekt
erzielt der Anwender hier eine hervorra-
gende Haptik. Die PUR-Spriihhaut stellt
jedoch nicht nur eine der hochwertigsten
Oberflachentechnologien dar, sondern
nimmt auch aus Kostengesichtspunkten
weiter an Attraktivitat zu. Durch beliebige
Schussunterbrechungen beim  CSM-
Spriihauftrag sind, je nach Komplexitat
des Bauteils, Materialeinsparungen von
liber zehn Prozent maglich.

Der Kolibri unter den
Sprithmischkdpfen — MN6 CSM

Speziell fiir diese Anwendungen wurde
der MN6 CSM entwickelt. Der Kleinst-
mengenmischkopf deckt dabei einen
Austragsleistungsbereich von 40 Gramm
pro Sekunde am oberen Ende bis unter
10 Gramm pro Sekunde am unteren Ende
des Leistungsspektrums ab. Je nach
PUR-System kann die Spriihleistung
sogar bis auf 6 Gramm pro Sekunde
reduziert werden - ein Novum auf dem
Markt. Gleichzeitig ist der MN6 CSM fit fiir
zukiinftige Anwendungen. So sind zum
Beispiel Applikationen denkbar, bei denen
die Kombination von zwei PU-Systemen
mit gleichen Basiskomponenten sinnvoll
ist. Vor diesem Hintergrund wurde der
MN6 CSM direkt als Mehrkomponenten-
mischkopf zur Verarbeitung von bis zu
drei Ausgangsmaterialien konzipiert.
Dabei sind dem MN6 CSM auch eher
schwer vermischbare PUR-Systeme gut
zugénglich. Neben der Austragsleistung
prasentiert sich auch die Bauform
des Mischkopfes minimalistisch. Mit
Abmessungen, die an eine TV-Fernbe-
dienung erinnern, ist der Spriihmischkopf
insbesondere flir Anwendungen mit
erschwerter Zugénglichkeit pradestiniert.
In  Kombination mit einer weiteren
Neuentwicklung eignet sich der MN6
CSM sogar fiir extrem schmale Bauteil-

lnstrurflententafe/ des BMW 5er GT



bereiche und hochkomplexe Geometrien.
Zum Einsatz kommt hier eine stark
modifizierte Spriihdiise in Form einer nur
fingerdicken Spriihlanze mit bis zu 250 mm
Lange. Weil die Spriihlanze aber nicht
nur als reine Spriihdiisenverlangerung
fungiert, sondern auch mit verschiedenen
Austrittswinkeln erhéltlich ist, kann
der Anwender den Spriihauftrag in

MNG6 CSM mit optionaler Spriihlanze

unterschiedlichen Winkelstellungen zur
Mischkopfachse ausfilhren. Mit der
Sprithlanze ausgestattet, macht der MN6
CSM seinem Spitznamen (ibrigens alle
Ehre - intern wird das Hightech-Bauteil
gerne als ,Kolibri“ bezeichnet. Die
Sprihlanze ist auch fiir die Mischkopfe
MN8 CSM und MN10 CSM erhéltlich.

Standard im Bereich von
Sandwich-Bauteilen

Die Summe der Vorteile macht die CSM-
Technologie zum unverzichtbaren Partner,
wenn es um den Spriihauftrag von
Polyurethan geht. Das erkennen zur
Freude der Hennecke GmbH immer
mehr Anwender. Bei der Herstellung
von Sandwich-Bauteilen stellt die
CSM-Anlagentechnik mit einer Markt-
durchdringung von mehr als 90 Prozent
quasi den Standard dar. Zur gleichen
Zeit findet sich eine wachsende Zahl an
klassischen Produktionsverfahren, bei
denen PUR-CSM eine (iberzeugende
Alternative darstellt, auch weil sich die
Hennecke-Spriihtechnik an die jeweilige
Anwendung anpasst und nicht umge-
kehrt. Mit dem konsequenten Ausbau des
CSM-Mischkopf-Portfolios trifft Hennecke
die konkreten Bedirfnisse des Marktes
auf den Punkt und verfligt iber ,Pure
Output” fiir alle denkbaren, undenkbaren
und vielleicht auch Ihre ganz speziellen
Anwendungsfélle.

Austrags- Anzahl Hauptanwendungen
leistung* Komponenten

MN6 CSM 06 - 40 g/s
MN8 CSM 20 - 150 g/s
MN10 CSM 30 - 350 g/s
MN10F CSM 30 - 350 g/s
MN14 CSM 150 - 800 g/s

*PUR-Gemisch ohne Gle sfaser-Zufiihrung

2 bis 3 o
2 o
2 bis 4 o
2 bis 4 -
2 -

— = nicht verfiigbar

- Spriihhaute
- Glasfaserverstarkter PU-Eintrag
in offener Formgebung

- Glasfaserverstarkter PU-Eintrag
in offener Formgebung
- Long fibre technology (LFT)
- CSM-Mehrkomponenten-Spriihtechnik

- Halbzeugverarbeitung
- Long fibre technology (LFT)
- Glasfaserverstérkter PU-Eintrag
in offener Formgebung
- CSM-Mehrkomponenten-Spriihtechnik

- Spriihen gefiillter PU-Systeme

- Long fibre technology (LFT)
- Glasfaserverstarkter PU-Eintrag
in offener Formgebung

o = optionale Ausstattung



____ 360" RETROFIT

Kompromisslos in puncto Kundennutzen -

360° RETROFIT

Unter der Bezeichnung 360° RETROFIT
hat die Hennecke GmbH ab sofort
einen eigenen Vertriebsbereich mit
einem ausgewiesenen Experten-Team
etabliert. Die Service-Spezialisten
wollen sich auf diese Weise noch
intensiver auf maBgeschneiderte
Retrofit-Losungen konzentrieren. Pas-
send zum Motto ,Innovation zum
Nachriisten“ steht gleich zu Beginn
eine effiziente Mischkopf-Neuent-
wicklung fiir ein extrem breites
Anwendungsspektrum im Fokus - die
MT-Baureihe. Kunden garantiert das
optimale Produktionsergebnisse zu
einem &uBerst attraktiven Preis-
Leistungs-Verhiltnis.

Hennecke INNOVATIONS | 109] 18/19

“Anlagentechnik wirksam optimieren”
Peter Béhm, Leiter Service-\Vertrieb

Mit dem Begriff Retrofit wird im All-
gemeinen die Modernisierung oder der
Ausbau von bestehenden Produktionsan-
lagen beschrieben. Fiir den langjahrigen
Service-Experten Peter Bohm, der bei

Prézisionsarbeit:
Mischkopffertigung bei Hennecke

Hennecke flir die Leitung des Service-
Vertriebs verantwortlich ist, liegt die
Prioritat vor allem in der Sicherung des
hohen Hennecke-Standards auf lange
Sicht: ,,Retrofit nach Hennecke-Definition
ist die MaBgabe bewéhrte Maschinen-
und Anlagentechnik in entscheidenden
Punkten wirksam zu optimieren und fit
flir zukiinftige Anwendungen zu machen.
Dabei stellen wir allerdings den Kunden-
nutzen in den Vordergrund“. Samtliche
Retrofit-MaBnahmen des Maschinen- und
Anlagenbauers basieren deshalb neben
jahrzehntelanger Erfahrung vor allem auf
der Analyse der konkreten Kundenanfor-
derungen. Am Ende stehen dann sinnvoll
strukturierte  Komplettibsungen  fiir
optimale Produktionsergebnisse. Auf
diese Weise wird den Hennecke-Kunden
weit mehr als bloBer Ersatz geboten, son-
dern echte Innovationen zum Nachriisten.

Hier sticht besonders die MT-Baureihe
hervor. MT-Mischkopfe nutzen State-of-
the-Art-Mischkopftechnik und verbessern
diese in wesentlichen Punkten. Die
Baureihe eignet sich insbesondere fiir
Applikationen in den Bereichen Kiihl- und
Formschaum und wurde fiir mittel- bis
schwer vermischbare PU-Systeme
entwickelt. So erganzt der MT optimal
den MX, der fiir besonders schwer
vermischbare Komponenten konzipiert
wurde. Das jingste Mitglied der
Hennecke-Mischkopffamilie arbeitet nach
dem Umlenkerprinzip. Dies unterstiitzt
die Vermischung, beruhigt das Gemisch
und gewahrleistet einen laminaren und
spritzfreien Austrag. Die Entwicklung fuBt
dabei auf modernsten Methoden der
Stromungssimulation, die in enger
Zusammenarbeit mit dem renommierten
Fraunhofer Institut entstanden sind. Auch
hinsichtlich der verwendeten Werkstoffe
sowie bei Bedienung und Wartung
konnten entscheidende Verbesserungen
erzielt werden. Fiir den Kunden schligt
sich die Summe der Vorteile in einer



Baureihe

Austragsleistung

Minimum [cm3/s] 500
Maximum [cm3/s] 5000
Max. (laminar) [cm3/s] 2500

300 125
2600 1200
1300 600

50 25 8
600 300 90
300 150 50

Sonder- und Mehrkomponentenmischkopfe sind nicht dargestellt; MT 12 u. 18 auch als Mehrkomponentenmischkopfe lieferbar

signifikanten Wirkungsgradverbesserung
gegeniiber vergleichbaren Wettbewerbs-
Modellen nieder. Weil der MT seine
Vorteile auch an Dosiermaschinen
anderer Fabrikate ausspielen kann, ist
dieser Umstand auch fiir PUR-Verarbeiter
interessant, die bisher nicht auf
Hennecke-Maschinentechnik setzen.

Auch im Bereich der Diisentechnologie
kann die MT-Baureihe (berzeugen.
Die sogenannte Doppel-V-Anordnung
der Diisen garantiert ein Hochstmal an
Vermischungsqualitat und Materialaus-
nutzung. Der modulare Diisen-Aufbau
ermoglicht zudem einen leichten Wechsel
zwischen verschiedenen DiisengroBen
und somit eine optimale Anpassung an
die jeweilige Austragsmenge. So erzielt
der Anwender schon mit der Standard-
Diise perfekte Ergebnisse. Optional ist
die MT-Baureihe natiirlich auch mit der
innovativen Gleichdruckdise erhaltlich.

Dank stromungsoptimierter Geometrie
verbessert die wartungsarme Dise
deutlich die Produktionseffizienz. Durch
einen insgesamt niedrigeren Betriebs-
druck, sinkt neben dem VerschleiB
und der Gerauschentwicklung an den
Dosierpumpen zusatzlich der Energiever-
brauch des gesamten Dosiersystems.
Zudem bietet die Gleichdruckdiise dem
Anwender eine groBere Flexibilitat inner-
halb der Produktion, weil Anderungen der
Austragsmenge von Schuss zu Schuss
moglich sind, ohne weitere Einstellarbei-
ten an der Diise vornehmen zu mussen.
Produktionswechsel lassen sich auf diese
Weise schnell und kostengtinstig durch-
flihren. Daneben kann das Bauteil auch
beim Thema Betriebssicherheit punkten.

Schmutzpartikel im Medium werden
durch die automatische Nachregelung
des Drosselspaltes ganz einfach heraus-
gespilt. Fir ein HochstmaB an Auto-

mation verfiigt Henneckes 360° RETROFIT
auch tber eine pneumatisch unterstiitzte
Variante der Gleichdruckdise, die eine
ferngesteuerte  Druckeinstellung von
Schuss zu Schuss oder sogar wahrend
des Schussbetriebs gestattet.

Natiirlich bieten die Service-Experten
auch rund um die neue MT-Baureihe alle
weiteren Dienstleistungen sowie sinnvoll
zusammengestellte Ersatzteilpakete an.
Das gewahrleistet den Anwendern eine
einfache und schnelle Bestellabwicklung
und Wartung. Samtliche Mischkopfe der
Baureihe MT sind ab sofort lieferbar.
Weitere Informationen (ber aktuelle
Retrofitting-MaBnahmen finden Sie auch
auf der Riickseite dieser INNOVATIONS,
unter der Rufnummer 01805 / 339 200*
oder unter www.hennecke.com/360.

* (14 Cent / Min. aus dem deutschen Festnetz; abweichende Preise aus Mobilfunknetzen mdglich)
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